KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER PS Flex

- MPA BS - 5134/871/14-Wob - Dadanie odpornosci na gnojowice
- MPS BS - 2300/104/15-3/2015-Br/Mu - Badanie klasyfikacyjne wg DIN 4102-B2
- MPA HB - PZ 50757-14 - Badanie mostkowania rys w temp. 0 °C oraz - 20 °C

Instrukcja techniczna CT 276 010

Data: 2017-03-17

Tréjsktadnikowa, odporna na Scieranie, elastyczna powtoka
posadzkowa do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Wiasciwosci

KOSTER PS Flex jest trojsktadnikowa elastyczng powtoka
posadzkowa o wysokiej odpornosci na $cieranie i bardzo dobrej
przyczepnosci do wszystkich podtozy mineralnych. KOSTER PS Flex
jest odporny na promieniowanie UV, ma wilasciwosci
samopoziomujgce, odznacza sie wysoka odpornoscig duze obcigzenia
mechaniczne oraz na roztwory rozciericzonych kwaséw, zasad i soli.
Materiat nadaje sie do stosowania jako wewnetrzna powtoka ochronna
zelbetowych zbiornikéw na gnojowice.

Dane techniczne

Proporcja mieszania sktadnikow 4:2:0,05
(wagowo A: B: C)

Kolor szary
Gestos¢ (+23°C) 1,15 g/cm?®
Konsystencja rozptywna
Czas na wykorzystanie materiatu ok. 30 min
(+23°C)

Naktadanie nastgpnej warstwy nie wczesniej niz po 2 godz.
(+23°C)

Przyczepno$¢ do betonu > 2 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu ok. 80%
Wytrzymato$é na rozciaganie ok. 4 N/mm?

Odpornos¢ na Scieranie
Odpornos$¢ na promieniowanie UV
Grubos$¢ warstwy

Temperatura stosowania (obiektu i
otoczenia)

UV Resistance

Odstep od temperatury punktu rosy
Temperatura materiatu

AR 0,5 (EN 13813)

UV 2000 h UV -A 320 nm
1,6-2,0 mm

min. + 12 °C; max. + 30 °C

UV 2000 h UV-A 320 nm
co najmniej + 3 °C
min. + 15 °C; max. + 25 °C

Zastosowanie

KOSTER PS Flex przeznaczony jest do wykonywania barwnych
powtok posadzkowych o wysokiej odpornosci na Scieranie np. w
garazach, parkingach oraz pomieszczeniach technicznych. Materiat
nadaje si¢ do stosowania wewnatrz i na zewnatrz obiektow.

Podtoze

Podtoze powinno by¢ suche, czyste, wolne od zaolejen i zattuszczen
oraz luznych czesci. Zanieczyszczone i nierobwne podioza nalezy
usung¢ lub oczysci¢ do uzyskania no$nego, mocnego podioza.
Mozliwe sposoby czyszczenia mechanicznego: piaskowanie,
Srutowanie, frezowanie lub szlifowanie. Zalecane czyszczenie poprzez
Srutowanie. Powstaty na skutek czyszczenia mechanicznego piasek i
kurz nalezy doktadnie usung¢. Podoze powinno wykazywaé sie
przyczepnoscia min. 1,5 N/mm?. Wilgotnosé podioza betonowego nie
moze by¢ wieksza niz 4%. Mineralne podtoza nalezy zagruntowaé za
pomoca zywicy epoksydowej KOSTER LF BM lub KOSTER Bauharz
(zuzycie 0,3-0,5 kg/m2), zalecane jest obsypanie Swiezej warstwy
gruntujacej piaskiem kwarcowym suszonym ogniowo. Nieréwnosci w

podtozu nalezy wypetié w technice tzw. ,szpachlowania drapanego”
za pomocg zywicy epoksydowej KOSTER LF-BM mieszanej z
piaskiem kwarcowym suszonym ogniowo w proporcji 1:4. Po min. 12
godz. od naprawy ubytkéw i wyréwnania podtoza zywicg KOSTER LF-
BM mozna przystapi¢ do naktadania zywicy KOSTER PS Flex.
Podtoza zagrozone podcigganiem kapilarnym zagruntowacé zywica
epoksydowg KOSTER VAP | 2000 (min. 12 godz. po gruntowaniu).

Mieszanie

Sktadniki w trakcie mieszania powinny mie¢ temperature ok. +15°C,
nalezy je miesza¢ az do uzyskania jednorodnej konsystenciji przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego (obroty Najpierw nalezy dodac
katalizator (sktadnik C) w odpowiedniej proporcji do zbiornika w ktérym
znajduje sie utwardzacz (skfadnik B) i intensywnie wymieszaé.
Mieszanina sktadnikéw B i C musi zosta¢ wykorzystana w nie pdzniej
niz w terminie 5 dni. Nastepnie mieszanke katalizatora z utwardzaczem
(sktadniki B i C ) nalezy doda¢ do gtéwnego sktadnika (sktadnik A) i
ponownie nalezy doktadnie wymiesza¢. Czas mieszania powinien
wynosi¢ ok. 3 minuty. W celu uniknigcia niejednorodno$ci materiat
nalezy przela¢ do nowego pojemnika i ponownie wymieszagé.

Sposo6b wykonania

KOSTER PS Flex od razu po wymieszaniu nalezy nanie$é na podtoze
w dwoch warstwach za pomocag pacy metalowej lub rakli. Jezeli
wymagane jest aby uzyskana powierzchnia byta antyposlizgowa,
zalecane jest obsypanie $wiezej warstwy zywicy piaskiem kwarcowym
suszonym ogniowo (uziarnienie np. 0,1-0,4 mm). Przed nakfadaniem,
podczas naktadania materiatu oraz w czasie jego utwardzania
temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢ wyzsza o min. +3°C od
temperatury punktu rosy. Powtoka musi by¢ chroniona przed wilgocia
w kazdej postaci az do catkowitego wyschnigcia.

Zuzycie
catkowite zuzycie 1,8 kg/m? - 2,3 kg/m?

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czys$ci¢ za pomoca specjalnej
benzyny.

Opakowania
CT 276 010 10 kg combipackage
Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesiecy. Chroni¢
przed mrozem, temperatura sktadowania od + 15 °C do + 25 °C.

Srodki ostroznosci

Unika¢ kontaktu z oparami oraz ze skéra. W czasie pracy z materiatem
nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie robocze, rekawice i okulary
ochronne. Pomieszczenia muszg byé dobrze wietrzone. W razie
kontaktu ze skérg nalezy zmy¢ materiat przy uzyciu duzej ilosci wodly i

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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mydta. W razie zabrudzenia oczy nalezy natychmiast doktadnie
wyptukaé przy uzyciu duzej ilosci wody (woda do przemywania z
apteki) oraz nalezy uda¢ si¢ do lekarza. W czasie pracy nie wolno
spozywaé positkow, pali¢ papieroséw i uzywaé otwartego ognia.
Generalnie nalezy stosowaé sie do wskazéwek bezpieczenstwa i
ostrzezen umieszczonych na opakowaniu produktu oraz w karcie
charakterystyki produktu. Nalezy takze przestrzega¢ ogdinych
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Przed uzyciem
produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z karta charakterystyki
produktu oraz instrukcja techniczna.

Wskazowki szczegotowe

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu sie materiatu. W czasie wykonywania robét nalezy
obowigzkowo stosowac sig do zalecer\ instrukcji technicznej produktu.
Prace nalezy zasadniczo prowadzi¢ przy temperaturze spadajacej lub
pozostajacej na tym samym poziomie. Nizsze temperatury wptywaja na
obnizenie szybkosci wigzania produktu, wyzsze temperatury i wigksze
ilosci materiatu przyspieszajg proces utwardzania produktu. Przed
naktadaniem, podczas naktadania materialu oraz w czasie jego
utwardzania temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢ wyzsza o
min. +3°C od temperatury punktu rosy. Powtoka musi by¢ chroniona
przed wilgocia w kazdej postaci az do catkowitego wyschniecia.

Zwigzane instrukcje techniczne

KOSTER LF-BM Art.nr CT 160
KOSTER Bauharz Art. nr CT 165 025
KOSTER VAP 2000 Art.nr CT 230

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
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stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl

KOSTER PS Flex 2/2


http://www.tcpdf.org

